Контрольная работа №1

по дисциплине  «Технология и оборудование производства изделий из кожи»

Специальность 260907 

«Моделирование и конструирование изделий из кожи»

1. Характеристика операции «Выравнивание деталей верха по толщине»

2. Характеристика операции «Спускание краев деталей верха»

3. Характеристика операции «Наклеивание межподкладки клеем НК»

4. Характеристика операции «Дублирование верха с межподкладкой»

5. Варианты получения замкнутого контура заготовки

6. Способы загибки краев деталей верха

7. Способы окантовки краев деталей верха

8. Способы обработки краев деталей в выворотку

9. Способы обработки краев деталей верха в окраску и в отсечку

10. Способы обработки краев деталей верха в обжиг и горячим формованием

11. Влияние длины стежка на прочность шва

12. Влияние утяжки ниток на прочность шва

13. Влияние формы заточки острия на прочность шва

14. Влияние количества строчек на прочность шва

15. Влияние расстояния между строчками на прочность шва

                                                                              Контрольная работа №2
по дисциплине  «Технология и оборудование производства изделий из кожи»

Специальность 260907

«Моделирование и конструирование изделий из кожи»

1. Перечень операций по подготовке к формованию

2. Увлажнение заготовок верха обуви интенсифицированными способами

3. Увлажнение заготовок адсорбционным способом

4. Предварительное формование пяточной части обуви

5. Перечень операций типового технологического процесса формования

6. Гвоздевая затяжка заготовок

7. Сущность и достоинства затяжки на клей-расплав

8. Технологический процесс двухпозиционной комбинированной затяжки

9. Технологический процесс трехпозиционной затяжки на клей-расплав

10. Особенности современной технологии затяжки

11. Внутренние способы формования  заготовок верха обуви

12. Общие требования к затяжным операциям

13. Конвективная сушка

14. Радиационно-конвективная сушка обуви

15. Влажно-тепловая обработка обуви после формования

Контрольная работа №3
по дисциплине  «Технология и оборудование производства изделий из кожи»

Специальность 260907

«Моделирование и конструирование изделий из кожи»

1. Сущность клеепрошивного метода. Нарисовать сечение обуви с указанием всех деталей

2. Сущность рантового метода крепления. Нарисовать сечение обуви с  указанием всех деталей

3. Сущность метода литья  под давлением низа из ПВХ. Нарисовать сечение обуви с указанием всех деталей

4. Сущность метода литья низа из полиуретана. Нарисовать сечение обуви с указанием всех деталей

5. Подготовка следа к приклеиванию подошв (кроме намазки) 

6. Операция «Намазка затяжной кромки клеем» и её особенности

7. Активация клеевых пленок перед приклеиванием подошв

8. Факторы, влияющие на прочность крепления подошв клеевым методом

9. Технология литья ПУ и работа оборудования 

10. Технология литья ПВХ и работа оборудования 

11. Характеристика операции «Пристрачивание подошв» при рантовом методе крепления низа

12. Факторы, влияющие на прочность ниточного крепления подошв

                                                                    Составила Воистинова В.В.

                                                                    Протокол №     от

                                                                    Председатель: Клинушкина Н.А.

